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PREDTIM NEZ ZACNETE PRACOVAT

Upozornéni: Abyste se vyhnuli selhani a poSkozeni stroje, dodrzujte nasledujici doporuceni.
e QOdstrarite vicko ventilace (vi¢ko je Cervené) na zakladné Siciho stroje.

e Pfed pouzitim stroje mu doplrite olej.

e Predtim nez poprvé zacnete na stroji pracovat, stroj dikladné vycistéte.

e (Odstrarite vSechen prach nahromadény béhem transportu a dobre stroj promazte.

o Ujistéte se, Zze napéti zdroje je spravné.

o Ujistéte se, ze napajeci zastréka byla spravné pfipojena do sité.

e Nikdy stroj nepouzivejte ve stavu, kdy je napéti zdroje odliSné od uréeného napéti.

e Ujistéte se, Ze smér otaCeni femenice motoru je spravny.

e Nenaklanéjte hlavu Siciho stroje, jinak muze dojit k tniku oleje nebo poSkozeni soucastek.

Stroj ma nainstalovan bezpecnostni vypinag, ktery neumozriuje praci s naklonénou hlavou. PF¥i praci na stroji zapnéte
vypinac€ napajeni az poté, co spravné ustavite hlavu stroje na stole.

1. Technické specifikace

Rozsah pohybu jehlové tyce 32,7 mm
Sici rychlost 3500 otasek/min
Délka stehu 4,5 mm
Jehla DB x 19#~18#

Qe w Ruéni pakou 5,2 mm
Zdvih pfitlatné patky Kolenn! pakou 15,6 mm

Olej Vazelinovy olej (napf. Spirit 2)

Jmenovity pfikon 500 W
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2. Instalace
Instalace olejové nadrzky:

1. Olejova nadrzka by méla stat na Ctyfech rozich ve vyfezu
stolu stroje.

2. Dvé gumova sedla (1) pro podporu hlavové ¢asti stroje
se zafixuji na rozSifenou ¢ast stolu zatlu€¢enim hrebikud
(2) (na strané uzivatele A), a dal$i dvé gumova sedla (3)
se zafixuji zatlu€enim hiebikl (2) (spolu s pantovou
deskou, na strané pantl B). Poté se umisti olejova
nadrzka (4).

3. Odstrarite vrSek ventilace (5) pfipevnény k zakladné stroje.
(Ujistéte se, Ze jste vrsek opét pfipevnili, kdyz odstranite
hlavu stroje ze stolu).

4. Vlozte pant (8) do otvoru v zakladné stroje a napasujte
hlavu stroje na gumové panty stolu (9) predtim nez ji
polozite na vycpavky (3) v rozich.

Upozornéni: Pokud je Sici stroj pouZivan, aniz by se
odstranil vrSek ventilace (5), mtze dojit k Uniku oleje z
prevodovky (7).
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3. Nastaveni vysSky kolenni paky

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zpusobenym nahlym startem stroje.

1. Standardni vySka zdvihu pritla¢né patky je 10 mm.

2. Zdvih pfitlaéné patky mdzete nastavit az na 15 mm
pomoci sefizovaciho Sroubu (1) kolenni paky.

Upozornéni: Nepouzivejte stroj, pokud je pfitlacna patka (3)
zdvizena vySe nez 10 mm, protoze jehlova ty¢ (2) se tak
dostane do kontaktu s pfitlacnou patkou (3).

1. Sestavte stojan na nité a vloZte ho do otvoru ve stole
stroje.

2. Utahnéte fixacni matici (1), abyste stojan zajistili.

napajeci kabel vést skrz ty¢ stojanu (2).

%
g 3. Pokud mate kabelaz vedenou na stropé, mizete
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5. Mazani

Upper engraved

) marker line

Lower engraved
marker line

Engraved
marker line

6. Nastaveni mnozstvi oleje v chapadi

A

zplsobenym nahlym startem stroje.

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez za¢nete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplGsobenym nahlym startem stroje.

Pfed pouZitim Siciho stroje naplrite olejovou nadrzku olejem
kvlli mazani chapace.

1. Naklorite hlavu stroje, dokud se nedostane do kontaktu s
podpurnou hlavovou tygi.

2. Odstrante vrsek (1) otvoru pro doplnéni oleje a naplite
olejovou nadrzku olejem dodavanym se strojem.

3. Hladina oleje by méla sahat k vyryté zna€ce na olejové
nadrzce (2). Pokud je nadrzka pfeplnéna, muze dojit k
uniku oleje skrz ventilacni otvor a nedojde ke spravnému
mazani. Proto budte opatrni.

4. Pri praci se strojem doplnte olej, pokud Spicka tycinky (3)
ukazujici mnozstvi oleje v nadrzce klesne na nizsi vyrytou
znacku indikatoru hladiny oleje (4).

Pozor: Pfi prvnim spusténi stroje, nebo po dlouhé dobé
necinnosti, by mél byt stroj spustén na rychlosti mezi 3000
a 3500 otacek/min po dobu pfiblizné 10 minut, aby se
pohyblivé &asti stroje zabéhly.

Neodstranujte gumovou zatku (5).

Varovani: Vypnéte napajeni stroje predtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam

Nastaveni mnozstvi oleje v chapadi je provedeno pomoci
Sroubu nastaveni oleje (1). Postup nastaveni:

Utahnéte (otocte ve sméru hodinovych ruci¢ek) Sroub
nastaveni oleje (1), aby se zvySilo mnozstvi oleje v
chapadi, nebo ho povolte (otocte proti sméru hodinovych
rucicek), aby se mnozstvi oleje snizilo.

Upozornéni: PFi pouziti RP chapace (chapac¢ pro suchou
hlavu) nebo SS chapat, ujistéte se, Ze jste povolili Sroub
nastaveni oleje na minimum, aby se snizilo mnozstvi oleje v
chapadi.

Nikdy nevyprazdriujte olejovou nadrzku, ani pfi pouZiti RP
chapace (chapac pro suchou hlavu).
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7. Nastaveni mnozstvi oleje (cakanci oleje) v chapaci

Varovani: Budte extrémné opatrni pfi kontrole mnozstvi oleje v chapadi, jelikoz se musi zkontrolovat pfi
provozu stroje, kdy se chapa€ otaci vysokou rychlosti.

I. Jak zjistit mnozstvi oleje (cakancii oleje)

V priibéhu kroku 2 niZe uvedeného postupu odstrarite posuvny plat a davejte velky pozor, aby se va$e prsty nedostaly
do kontaktu s chapacem.

1) Pokud stroj nebyl dostatecné pfipraven, nechte ho volné bézet po dobu pfiblizné tfi minut. (PfiméFeny preruSovany
provoz).

2) Umistéte pod chapac papirek pro uréeni mnozstvi oleje (cakancu oleje), kdyz stroj bézi.
3) Ujistéte se, Ze se v olejové nadrzce nachazi ole;j.

4) Ur€eni mnozstvi oleje by nemélo trvat déle nez 5 sekund. (Zkontrolujte dobu na hodinkach).

() Papirek pro uréeni mnoZstvi oleje (cakanci oleje) @ Umisténi papirku pro uréeni mnoZstvi oleje
(cakanci oleje)

Celo hfidele pohanajici

€ Chapat  napac

E

& E \ LoZe

s = -

3 e

& 2}

PFibliZn& 70 mm Cékance oleje na papirku Opfete papirek
o loZe
* PouZijte jakykoliv papir, kiery je k dispozici, neh Umistéte papirek pro uréeni mnoZstvi oleje
na material (cakanc oleje) pod chapa&

Il. Ukazka vhodného mnozstvi oleje

1. Mnozstvi oleje ukazaného na pfikladech nize by mélo byt jemné upraveno podle Siciho procesu. Budte opatrni, abyste
prili§ nezvysili/nesnizili mnozstvi oleje v chapadi. (Pokud je oleje malo, chapa€ se bude zachytavat (a bude rozpaleny).
Pokud je oleje pfili§ mnoho, produkt Siti mize byt olejem znecistén).

2. Nastavte mnozstvi oleje v chapaci tak, aby se mnozstvi oleje (cakancu oleje) neménilo mezi tfemi kontrolami mnozstvi

oleje (na tfi kousky papiru).

Cakance oleje z chapate Cakance oleje z chapage

y

R p—

I =

. tenké a stfedni materialy 1 aZ 1,5 mm
tenké a stfedni materialy 0,5 aZ 1 mm y '
162ké materidly 1 aZ 3 mm té2ké materidly 2 a 4 mm

Vhodné mnozZstvi oleje (malé) Vhodné mnozZstvi oleje (velké)
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8. Pripevnéni jehly

Varovani: Budte extrémné opatrni pfi kontrole mnoZstvi oleje v chapadi, jelikoZ se musi zkontrolovat pfi
provozu stroje, kdy se chapac otaci vysokou rychlosti.

Pouzivejte jehlu 16x231. Vyberte vhodnou velikost jehly
‘ podle pouzité nité a materialu.

1. Otacejte femenici, dokud jehlova ty¢ nedosahne
nejvyssi pozice.

2. Uvolnéte Sroub (2) a drzte jehlu (1) tak, aby odsazena
¢ast A smérovala pfimo doprava ve sméru B.

3. Vlozte jehlu do drzaku jehly ve sméru Sipky az na doraz.
4. Utahnéte Sroub (2).

5. Zkontrolujte, jestli drazka na jehle C sméfuje pfimo doleva
ve sméru D.

Upozornéni: Pokud je pouzita velmi tenka jehla a odsazena Cast jehly je sklonéna na stranu uzivatele, smycka nité se
stane nestabilni. Vysledkem mUze byt zadfeni nebo pretrZzeni nité. Pfi pouziti takové nité, aby se zabranilo tomuto
problému, je vyhodné pfipevnit jehlu tak, aby jeji odsazena ¢ast byla lehce naklonéna dozadu.

9. Vlozeni civky do pouzdra civky

1. Vlozte civku do pouzdra civky tak, aby smér navinuti
nité sledoval pohyb hodinovych rucicek.

2. Vedte nit skrz mezeru A, a tahnéte ji ve sméru C. Takto
bude nit prochazet pod pruzinou pouzdra civky a projde
zafezem B.

3. Zkontrolujte, Ze se tazenim za nit civka otaci ve sméru
Sipky.

1. Otocte koleckem regulace délky stehu (1) ve sméru Sipky a
zarovnejte poZzadované Cislo se znackou A na rameni
stroje.

2. Kolecko je cejchovano v milimetrech.

3. Chcete-li prodlouZit délku stehu, otocte koleCkem (1) ve
sméru Sipky zatimco tlacite na paku zpétného Siti (2).
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11. Tlak pritlacné patky

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplUsobenym nahlym startem stroje.

1. Povolte matku (2). Oto€enim regulatoru pfitlaku (1) podle
sméru hodinovych rucic¢ek (smér A) se tlak pfitlacné
patky zvysi.

2. Oto€enim regulatoru pfitlaku proti sméru hodinovych
ruciCek (smér B) se tlak pfitlacné patky snizi.

3. Po nastaveni pfitlaku utahnéte matku (2).

4. Pro vétSinu tkanych latek je standardni vySka
pritlatné pruziny od 32 mm do 34 mm (4,5 kg).

12. Navlékani stroje

Varovani: Vypnéte napajeni stroje predtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplsobenym nahlym startem stroje.
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13. Navinuti civky

. Nasadte civku na hfidel navijece civky (1) az na doraz.

. Protahnéte nit ze Spulky, umisténé na pravé strané stojanu

niti, body podle obrazku vievo. Pak nékolikrat omotejte
konec nité na civku podle sméru hodinovych rugic¢ek. (U
hlinikovych civek, po navinuti konce nité na civku, navinte
nékolikrat proti sméru hodinovych ruci¢ek nit, ktera
pfichazi z napinace spodni nité, aby se civka snadnéji
navijela.)

. ZatlaCte packu navijece nité (2) ve sméru A, a spustte Sici

stroj. Civka se bude otacet ve sméru C a navine se na ni
nit. Hfidel navijece nité (1) se automaticky zastavi, jakmile
je navinuti hotovo.

. Vyjméte civku a odfiznéte nit pomoci odfezu nité (3).

. Mnozstvi navinuté nité upravite tak, ze povolite Sroub (4) a

posunete sefizovaci plat (5) ve sméru A nebo B. Poté
utahnéte Sroub (4). (Ve sméru A: snizeni, ve sméru B:
zvyseni.)

.V pfipadé&, Ze nit na civce neni navinuta rovhomerng,

povolte matici (6) a otoCte napinac nité, abyste nastavili
vysku napinaciho disku (7).

Standardem je, Ze stfed civky je ve stejné vySce jako stfed
napinaciho disku.

Posurite napinaci disk ve sméru A, jako je zobrazeno
na obrazku, pokud je spodni ¢ast civky navinuta vice
nez horni a ve sméru B pokud je tomu naopak.

Po dokonc&eni nastaveni utahnéte matici (6).

. Chcete-li upravit napéti navijece civky, otocte matkou

napéti nité (8).

Upozornéni:

1. Pfi navijeni civky spustte navijeci proces, kdyz je nit

mezi civkou a napinacim diskem (7) napjata.

2. Pokud navijite civku ve stavu, kdy neprobiha kFidlo(?),

odstrarite jehelni nit z cesty kompenzace nité a odstrante
civku z chapace.
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14. Napéti nité

15. Kompenzacéni pruzina

16. Nastaveni rozmezi kompenzaéni pruziny

CE

Nastaveni napéti horni nité:

1. Oto€enim knofliku napinace (1) podle sméru hodinovych
rucicek (smeér A) se zkrati nit, ktera zistane po odstfizeni v
jehle.

2. Otocenim knofliku (1) proti sméru hodinovych rucic¢ek
(smér B) se nit prodlouzi.

3. Otocenim knofliku napinace (2) podle sméru hodinovych
rucicek (smér C) se napéti horni nité zvétsi.

4. Otocenim knofliku (2) proti sméru hodinovych rucic¢ek
(smér D) se napéti horni nité zmensi.

Uprava napéti spodni nité:

1. Oto¢enim Sroubu pruziny pouzdra civky (3) podle sméru
hodinovych rucic¢ek (smér E) se napéti spodni nité zvysi.

2. Otocenim Sroubu (3) proti sméru hodinovych rucic¢ek
(smér F) se napéti spodni nité zmensi.

Zména pracovni délky kompenzacni pruziny:
1. Povolte $roub (2).

2. Otocenim knofliku regulace napéti (3) podle sméru
hodinovych ruci¢ek (smér A) se zvétsi pracovni délka pruziny.

3. Oto¢enim knofliku regulace napéti (3) proti sméru hodinovych
rucicek (smér B) se zmensi pracovni délka pruziny.

Zména pritlaku kompenzaéni pruziny (1):

1. Povolte Sroub (2) a odstrante napinac¢ nité (5).

2. Povolte Sroub (4). Oto€enim knofliku napinace (3) podle
sméru hodinovych rucicek (smeér A) se zvysi pritlak.

3. OtoCenim knofliku napinace (3) proti sméru hodinovych
rucicek (smér B) se snizi pfitlak pruziny.

Obvykle je tovarni nastaveni kompenzacni pruziny v
pofadku a je ho tfeba ménit jen pfi Siti s niti ze
specialnich materialu.

1. Béhem S§iti silnych materialt by mél byt vodi¢ nité (1)
posunut vlevo (smér A), aby se zvysila délka nité tazena
nitovou pakou.

2. Béhem Siti lehkych materiald by mél byt vodic nité (1)
posunut vpravo (smér B) aby se snizila délka nité tazena
nitovou pakou.

3. B&Zné je vodic¢ nité (1) nastaven tak, aby byla znacka (C)
zarovnana se stfedem Sroubu.

10



TEXI Silence Matic Dry NF operation manual

17. Nastaveni konecné polohy jehly

V2N

zplUsobenym nahlym startem stroje.

18. Nastaveni pedalu

zpusobenym nahlym startem stroje.

=

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez za¢nete s nastavenim, abyste zabranili nehodam

Kone€na poloha jehly po odstrihu nité

1. Standardni kone€nou polohu jehly ziskate tak, ze
zarovnate znac¢ku A na krytu femenice se znackou B na
ruénim kole.

2. Zastavte jehlu v nejvyssi pozici a povolte Sroub (1),
abyste mohli provést nastaveni v otvoru Sroubu.

Jehla se zastavi dfive, pokud posunete $roub ve sméru C.

Jehla se zastavi pozdéji, pokud posunete Sroub ve sméru D.

Niz$i konec¢na poloha
Niz8i konecnou polohu, do které se jehla dostane, kdyz je

pedal vracen do neutralni pozice po stlaceni pfedni ¢asti
pedalu, Ize nastavit nasledovné:

2. Povolte Sroub (2) a provedte nastaveni v otvoru Sroubu.

Jehla se zastavi dfive, pokud posunete Sroub ve sméru A.

Jehla se zastavi pozdéji, pokud posunete Sroub ve sméru B.

Varovani: Vypnéte napajeni stroje predtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam

Instalace spojovaci tyce

Posurite pedal (3) vpravo nebo vilevo podle Sipek na
obrazku, aby se fidici paka motoru a spojovaci ty¢
zarovnaly.

Nastaveni sklonu pedalu

1. Sklon pedalu Ize nastavit zménou délky spojovaci tyce.

2. Povolte Sroub (4) a upravte délku spojovaci tyCe (2).

11
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19. Obsluha pedalu

N
)

- - ——- -

20. Utérka

Pedal pracuje v nasledujicich étyrech krocich:

Lehké stlaceni predni ¢asti pedalu B spusti pomalou
rychlost Siti.

Je-li pfedni ¢ast pedalu stlacena vice A, rychlost $iti se
zvySi. (Pokud bylo nastaveno automatické podavani pfi
zpétném Siti, stroj pobé&zi vysokou rychlosti po dokon&eni
zpétného Siti).

PFi plném stlaceni zadni ¢asti pedalu D stroj odstfihne nit.

Pokud je stroj vybaven automatickym zdvihem, je mezi
zastaveni stroje a odstfizeni nité vlozen dalSi krok.
PFitlacna patka se zdvihne pfi lehkém stlaceni zadni ¢asti
pedalu C a pokud zatladite vice, spusti se odstfizeni nité.

Pokud je pedal vracen do neutralni pozice na zacatku Svu
bé&hem automatického podavani pfi zpétném Siti, stroj se
zastavi po dokonceni zpétného Siti.

Stroj odstfihne nit i pfi seSlapnuti zadni ¢asti pedalu ihned
po Siti vysokou nebo nizkou rychlosti.

Stroj odstfihne nit, i kdyz je pedal vracen do neutralni
pozice ihned po zacatku odstfizeni nité.

Kdyz se stroj zastavi s jehlou ve spodni poloze a jehla
by méla byt zdvizena, seSlapnéte jednou zadni ¢ast
pedalu.

Nastaveni polohy utérky

Upravte polohu utérky podle tloustky Sitého materialu.
Nastaveni polohy probiha nasledovné:

1. Otocte rucni kolo ve sméru otaceni, aby se bila znacka
(1) na ruénim kole zarovnala se znackou (2) na rameni
stroje.

2. Nastavte vzdalenost mezi plochou ¢asti utérky a stfedem
jehly na 1 mm. Utdhnéte Sroub utérky (3), aby byla
utérka stlacena a zafixovana objimkou (4).

3. Pokud neni pouziti utérky nutné, vypnéte vypinac utérky (5).
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21. Mechanismus zpétného podavani latky

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zpUsobenym nahlym startem stroje.

Jak pouzivat

1. Jakmile je vypinaci packa (1) stlacena, stroj zacne Sit
ve zpétném chodu.

2. Stroj bude bézet ve zpétném chodu tak dlouho, dokud
je packa stlacena.

3. Jakmile je packa pusténa, stroj se vrati do béZzného
chodu.

= Vyska vypinaci packy

1. Polohu packy (1) Ize zménit otocenim.

2. Pokud si prejete packu (1) spustit nize, povolte Sroub (3)
na zadni strané hlavy stroje a spustte doll zakladnu
vypinaci packy (4).

22. Vztah mezi jehlovou ty¢i a chapaéem
Varovani: Vypnéte napajeni stroje predtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplsobenym nahlym startem stroje.

1. Otocte rucnim kolem, aby se jehlova ty¢ spustila do

2. Nastaveni vysky jehlové tyce:

1) Pokud pouzivate DB jehlu, zarovnejte znacku A
se spodnim koncem pouzdra jehlové tyce (3),
poté utahnéte Sroub (1).

2) Pokud pouzivate DA jehlu, zarovnejte znacku C
se spodnim koncem pouzdra jehlové tyce (3),
poté utahnéte Sroub (1).

3. Nastaveni pozice chapace:

1) Pokud pouzivate DB jehlu, povolte tfi Srouby na chapadi,
otocte ru€nim kolem a zarovnejte znacku B na jehlové
ty€i 2 se spodnim koncem pouzdra jehlové tyce (3).

2) Pokud pouzivate DA jehlu, povolte tfi Srouby na chapaci,
otocte ru€nim kolem a zarovnejte znacku D na jehloveé
tyCi 2 se spodnim koncem pouzdra jehlové tyce (3).

4. Po vykonani vySe zminénych Uprav, zarovnejte hrot
Cepele chapace (5) se stfedem jehly (4). Nastavte
mezeru od 0,04 do 0,10 mm (referen¢ni hodnota) mezi
jehlou a chapacem a utahnéte Srouby chapace.

Upozornéni: Pokud mezera mezi hrotem ¢epele chapace
a jehlou je menS$i nez uvedena hodnota, dojde k
poskozeni hrotu ¢epele chapace. Pokud je mezera vétsi,
dojde k vynechavani stehu. Pouzijte chapac stejného
Cisla sou€astky, pokud ho vymériujete za novy.
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23. Vyména pevného noze

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplUsobenym nahlym startem stroje.

Pokud se n(z ztupi, naostiete pevny nuz (1) podle
obrazku C a nasadte ho zpét na spravné misto.

1. Pokud je uloZzenim pevného noze pohnuto ve sméru A
ze standardni polohy, délka zbytku nité po odstfizeni se
prodlouzi.

2. Pokud je ulozenim pohnuto ve sméru B, délka
zbytku nité se zkrati.

Upozornéni: PFi ostfeni noze je tfeba s noZzem
manipulovat velice opatrné.

© Pohyblivy ndz @ Stfed jehly

24. Zména podavani latky

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zpUsobenym nahlym startem stroje.

Spojka jehlové ty€e (2) a klika (1) jsou spojeny Sroubem. Latka je tak podavana jehlou.
Spojka jehlové tyCe (2) a zakladna jehloveé tyCe (3) jsou spojeny Sroubem. Latka je tak podavana podavacem.

Pokud zménite metodu podavani:
1. Stehova deska, podavac a pfitlacna patka musi byt vyménény za stehovou desku, podavac a pfitlanou patku

vhodné pro danou metodu podavani a je tfeba synchronizovat jehlu s podavacem.

Zpusob synchronizace:
e Podavani podavac¢em, pokud podavac je smérem dol(, vrchni rovina podavace a stehova deska zarovnana, kdyz
jehla je smérem dold, vr$ek dirky a stehova deska zarovnana, pak zajisti synchronizaci;

e Podavani jehlou, pokud podavac je smérem nahoru, vrchni rovina podavace a stehova deska zarovnana, kdyz
jehla je smérem dold, vr$ek dirky a stehova deska zarovnana, pak zajisti synchronizaci. Podavani jehlou a
podavani podavacem, rozdil faze synchronizace je pfiblizné 180°.

2. Je potfeba znovu nastavit pozici vacky odstfizeni nit&; (nastavte v horni nebo spodni kone¢né poloze jehly).
3. Je potifeba znovu nastavit vzajemnou polohu jehly a chapace.

4. Po zméné metody podavani se ujistéte, ze jehla stroje a dirka stehové desky vystfedéné nebo jehla stroje a podavac
vystfedéné konzistentni.
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25. Vyska a sklon podavace

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplGsobenym nahlym startem stroje.

Vys$ka podavace je nastavena tak, aby byl podavac 0,75 az 0,85 mm (1 mm pro tézké latky) nad povrchem stehové desky.
VySku podavace upravte podle pouZzitého materialu.

Nastaveni vysky a sklonu podavace:

1. Povolte Sroub (2) na hfideli pohonu podavace (1) a Sroub (4) na klice (3).
2. Vyska a sklon podavace se méni oto¢enim htidele (1) a (3) pomoci Sroubovaku.
3. Na obrazku je zobrazen vztah mezi nato€enim jednotlivych hfideli a sklonem podavace.

4. Po nastaveni utahnéte Srouby. (Utdhnéte Srouby (2) a (4) tak, aby htidele (1) a (3) byly tlaceny proti strané, na
které je ruc¢ni kolo.)

Upozornéni:
1. Pokud je podava€ nastaven pouze pomoci jedné hfidele, zméni se vyska podavace. Nastavujte podava¢ obéma
hrideli.

2. Pozice pohybu podavace mize byt posunuta v zavislosti na nastaveni polohy hfidele. Pokud se to stane, uvolnéte
Sroub (5) na klice (7) a upravte pozici pohybu.

lehky aZ stfedni material 0,75 az 0,85 mm =1 e
téZky material 1 mm

15



TEXI Silence Matic Dry NF operation manual

26. Nastaveni ¢asovani podavani

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplGsobenym nahlym startem stroje.

Casovani podavani Ize zménit nastavenim kone&né pozice
excentrické vacky (1).

Jak nastavit €asovani podavani

1. Naklonte hlavu stroje a povolte dva Srouby (2) na
excentrické vacce (1).

2. Otoéte excentrickou vackou (1), abyste zménili dasovani
podavani.

Zarovnejte stupnici (3) na klice pohonu podavani s vyrytou

znackou (4) na hrideli pohonu podavani.

Otocenim excentrické vacky (1) ve sméru (+) 5
zvysSi Casovani podavani.

Otocenim excentrické vacky (1) ve sméru (-) -

snizi Casovani podavani.

Upozornéni: Pro bézné pouziti zarovnejte stfed stupnice (3)
s vyrytou znackou.

27. Mechanismus uvolnéni napéti nité

Varovani: Vypnéte napajeni stroje pfedtim, nez zacnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zpUsobenym nahlym startem stroje.

Pomoci mechanismu uvolnéni napéti nité je mozné $it bez ovlivnéni napéti horni nité, i kdyz je béhem Siti zvednuta
pritlacna patka. (I kdyz je pfitlacna patka zvednuta jen lehce pomoci kolenni paky u zesilené Casti latky, tento
mechanismus dokaze zabranit zméné napéti nité.)

Jak uvolnit

1. Odstranite vicko na hlavé stroje a povolte Sroub (1)
pomoci Sestihranného klice.

2. Zafixujte Sroub (1) na vrsku desky (2). Napétovy disk se
tak nezvedne ani pfi zdvihnuti pfitlacné patky a nedojde
k povoleni napéti nité. (Napétovy disk se zveda jen pfi
odstfizeni nité.)

Upozornéni: Neutahujte Sroub (1) v zadné jiné pozici

pfi montazi nastaven do spodni pozice.
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28. Mechanismus mikrozdvihu pfitlaéné patky

Varovani: Vypnéte napdjeni stroje pfedtim, nez zaCnete s nastavenim, abyste zabranili nehodam
zplGsobenym nahlym startem stroje.

‘/0 PFi Siti sametu nebo jiné nadychané, klouzave latky, je
riziko jejiho poSkozeni zmenseno pouzitim Sroubu (1)

C%@ pro mikrozdvih pfitlaéné patky.
)

Postupné utahujte Sroub (1) pro mikrozdvih pritlacné
patky ve stavu, kdy matka (2) je povolena, nastavte
konec&nou polohu pfitlacné patky, dokud nesouhlasi s

m f
—_— ____,.—-—-——-@-'-— materialem a zajistéte ji matkou (2).
© Upozornéni: Pokud mechanismus mikrozdvihu pfitlaéné
o patky neni pouzivan, nastavte vysku Sroubu (1) tak, aby
byla pfiblizné 11 mm nad povrchem stroje. Pokud je stroj
| provozovan ve stavu, kdy je mechanismus mikrozdvihu v

provozu, nelze dosahnout dostate€ného podavani latky.

I

Priblizné 11 mm

29. Bezpecnost pii prenaseni nebo umisténi Siciho stroje

Jak nést Sici stroj

Sici stroj by mély prenaset dvé osoby zplisobem, jaky je
zobrazen na obrazku.

Upozornéni: Neneste stroj za rucni kolo.

Bezpecnost pii pokladani Siciho stroje

Nenechavejte zadné pfedméty jako napfiklad Sroubovak
na misté, kam je Sici stroj pokladan.
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Poznamky
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Poznamky
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CE PROHLASENI O SHODE

Distributor:

Strima Czech s.r.o.
Zelezna 5

619 00, Brno

Prohlasujeme, Ze nasledujici produkt:

Automaticky zaposivaci Sici stroj s jehlovym podavanim
Model Silence Matic Dry NF
(ZJ9901A-D3B/PF)

ke kterému se toto prohlaseni vztahuje, vyhovuje nasledujicim smérnicim:

Smeérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC
Smeérnice pro nizké napéti 2006/95/EC

V souladu s normou: EN 60204-1
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