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DDL-8100e

Navod k pouziti

Poznamka: Pied prvnim pouzitim stroje peclivé prostudujte navod k pouziti.

Uchovejte navod pro dalSi nahlédnuti.

No.00
29346905




Dulezité bezpecénostni instrukce

Je zakazano uvést Sici stroj do provozu bez toho aniz bychom si ovérili, Ze systém téchto stroju byl
sestrojen a je v souladu s bezpe€¢nostnimi smérnicemi vasi zemé.

1. Dodrzujte zdkladni bezpe€nostni opatreni.

2. Prectéte si vSechny instrukce predtim nez pouzijete stroj poprvé. Uchovejte Navod k pouziti pro
dalsSi potirebna nahlédnuti.

3. Stroj zaénéte pouzivat az po ujisténi se, ze stroj je v souladu s platnymi bezpeé&nostnimi
pravidly/normami vasi zemé.

4. Veskeré zarizeni musi byt ve spravné poloze pro spusténi stroje. Uvedeni stroje do provozu bez
urcenych bezpecnostnich podminek neni povoleno.
Tento stroj musi byt obsluhovan patficné proskolenym pracovnikem.
Pro vasi osobni ochranu doporucujeme nosit bezpe¢nostni bryle.
7. Nasledné vypnéte stroj nebo jej odpojte od el. sité :

7 - 1 pfi nasazovani jehel, chapacéi, atd. a nahradnich civek;

7 - 2 pfi vyménovani dilce(ll) jehly, pfitlacné patky, vystfedniku, chapace,

chranice jehly, stehové desky, chranice latky atd;

7 - 3 pfi opravovani;

7 - 4 pii odchodu z pracovisté nebo pokud je pracovni misto nehlidané;

7 - 5 pii pouziti spojky motoru bez pozadovanych brzd, musite pockat, dokud se motor tplné
nezastavi.
8. Pokud pfi praci s olejem, mazivem atd. na stroji dojde ke kontaktu s ktzi, oéima nebo k vnitfnimu

uziti, okamzité oplachnéte misto, kde doslo ke kontaktu a konzultujte s Iékarem.

ou

9. Pracovat s ¢astmi stroje, které jsou pod napétim, je zakazano.

10. Oprava, predélani a sefizovaci uUpravy musi byt provedeny specidlnimi techniky nebo
kvalifikovanymi pracovniky. Na opravu stroje muize byt pouzit nahradni dil vyrobeny JUKI.

11. Hlavni udrzba a kontrola musi byt provedena odbornym pracovnikem.

12. Opravy a udrzba elektrickych soucasti musi byt provadéna kvalifikovanym elektrotechnikem
nebo pod kontrolou a instrukcemi specialisty. Pokazdé kdyZz naleznete selhani na jakémkoliv el.
komponentu zastavte stroj.

13. Pfed opravou nebo udrzbou stroje vybaveného pneumatickymi dilci, napf. vzduchovy valec,
vzduchovy kompresor, musi byt oddéleny od stroje a stlatena vzduchova zasoba musi byt
izolovana. Zbyvajici tlak vzduchu musi byt po odpojeni vzduchového kompresoru od stroje
vypustén. Vyjimku tvofi jen zména a provedeni kontroly odbornym pracovnikem nebo
specialistou.

14. Pravidelné vycistéte stroj po urcité dobé pouzivani.

15. Zakladni Skoleni stroje je vzdy dtlezité pro standardni obsluhu stroje. Stroj mize byt umistén v
mistech bez vysokofrekvenénich zaricu.

16. Pfedepsana zastrcka musi byt pfipojena elektrotechnikem. Zastrcka musi byt pfipojena
k uzemnéni.

17. Stroj je povoleno pouzivat jen k danym tc¢elim. Ostatni neni dovoleno.
18. Zména nebo Uprava stroje v souladu s bezpecnostnimi pravidly/normami je vzato za platnou

vrwe

Upravou stroje.

19. Varovné znaky jsou zobrazeny dvéma symboly.
f Nebezpedi zranéni obsluhy nebo technika

A Produkt vyZaduje zvl&Stni pozornost




1. SPECIFIKACE

DDL-8100e DDL-8100eH
Pouziti VesSkeré latky, lehké|VeSkeré latky a hlavné|Stfedné téZzké a tézké
materialy a stfedné tézké [ lehké materialy. materialy.
materialy.
Rychlost Siti 5.000 ot./min. 4.000 ot./min. 4.000 ot./min.
Délka stehu 4 mm 5 mm
Jehla ORGAN 134 #65-110 ORGAN 134 #65-75 ORGAN 134 #125-160
Zdvih patky |10 mm standard 9 mm (max.) 10 mm standard
13 mm (max.) 13 mm (max.)
Mazani JUKI New Defrix Oil No. 1
Hluk ZatiZeni prac. mista hlukem pfi Sici rychlosti n=4.500 min.™ : Lpp<83 dB (A)
Hluk méfen podle DIN 45635-48-A-1

2.INSTALACE

1. Olejova vana je ulozena ve vyfezu stolu a podlozena ve &tyfech rozich.

2. Upevnéte dvé gumové podlozky na stranu A (provozni stranu) pomoci hfebikd. Upevnéte dvé
gumové podlozky 3 na stranu B (oto€nou stranu) pomoci specialniho lepidla. Potom umistéte
olejovou nadobku 4 na upevnéna sedatka

3. Upevnéte zavés 1 do otevieného lozZe stroje a upevnéte hlavu stroje do gumovych zavésu 2
stolu pfed umisténim hlavy na podlozky ve Ctyfech rozich.




3. INSTALACE KRYTU REMENE A CiVKOVACE

Upozornéni: Pfed zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

4. NASTAVENI VYSKY ZDVIHU PRITLACNE PATKY

Upozornéni: Pfred zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

1. Standardni vySka zdvihu pfitlacné patky pomoci kolenni paky je 10 mm.

2. Maximalni vySky zdvihu patky (13 mm) dostaneme Upravou polohy nastavovaciho Sroubul. (Pro
typ A je max. 9 mm)

3. Pokud potfebujete zvysit zdvih patky nad 10 mm, je nutné vzdy zkontrolovat vzajemnou polohu

zvednuté patky 3 a jehelni ty€e 2, nebot muze pfi Spatném nastaveni jejich vzajemné polohy dojit

k jejich poskozeni nebo i zni€eni.

5. INSTALACE NITOVEHO STOJANKU




6. MAZANI

Upozornéni: Pfed zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

1. Naplnite olejovou vanu 1 olejem JUKI New Derix Oil. No.1 az ke zna¢ce HIGH A.

2. Kdyz se snizi mnozstvi oleje a klesne pod znacku LOW B, doplite olejovou vanu danym olejem.
3. Spravnou ¢&innost mazaciho systému indikuje vystfikujici olej pod prihlednym krytem 2.
K vystfikovani oleje dochazi béhem vlastniho Siti.

Upozornéni:

Na zacatku pouzivani stroje nebo po jeho delSim odstavenim z vyroby nechejte stroj bézet
asi 10 minut pouze 3.000 ot./min.

(2) Nastaveni mnozstvi oleje v predni ¢asti hlavy stroje

1L
maximum minimum,
A 711
maximal minimal
maximum minimum
méxiomo minimo
massima minima

1. Nastaveni mnozstvi oleje pro pfimazavani ustroji nitového tahliku a pouzdra jehelni tyCe se
provadi pomoci sefizovaciho Sroubu 1.

2. Mnozstvi dodavaného oleje je minimalni, pokud otoCime sefizovacim Sroubem ve sméru B a
znacici bod A na sefizovacim Sroubu je vpravo.

3. Mnozstvi dodavaného oleje je maximalni. pokud oto¢ime sefizovacim Sroubem ve sméru C a
znacici bod A na sefizovacim Sroubu je vlevo.




7. NASTAVENI MNOZSTVi OLEJE V CHAPACI

Varovani:
NepouZivejte stroj bez predchozi kontroly mnozstvi oleje pro mazani chapace.

1. Filtr ze savého papiru 2.Poloha savého papiru pro zjidténi mnozstvi oleje
Chapac Lozisko ulozeni chapace
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Filtr ze savé papiru

¢ Pokud postupujete podle procesu zobrazeném na obrazku 2, oddélejte posuvnou desku
a davejte pozor na to, aby se vam ruce nedostaly do kontaktu s chapac¢em.

1. Pro vlastni zjiSténi mnozZstvi oleje pfi mazani chapace je nutné aby stroj dosahle provozni
teploty. Pro jej nechte Sit pfiblizné tfi minuty.

2. Umistéte filtr ze savého papiru pod chapac dle obrazku a seSlapnéte spoustéci pedal.

3. Ovérte si, zda je olej v olejové nadrzce.

4. Ovéfeni mnozstvi oleje by mélo byt znat béhem péti sekund.

e Znazornéni primérného mnozstvi oleje

Stopa zanechand olejem na filtru savého papiru - mala

/V Spruzzi di o
Pro DDL-8700A-7: 0,5 mm

Pro DDL-8700H-7: 1 mm

LT,

J.imm (DD

Stopa zanechand olejem na filtru savého papiru — velka

Spruzzi di oli

Pro DDL-8700A-7: 1 mm
Pro DDL-8700H-7: 3mm

—J il ' ra

1. Mnozstvi oleje znazornéné na pfikladu by mélo byt nastaveno v souladu se Sicim procesem.
Budte opatrni, aby pfili§ nestoupalo nebo neklesalo mnozstvi oleje v chapaci. (Pokud je mnozstvi
oleje pfilis malé, chapa€ se bude zadirat a bude horky. Pokud je oleje mnoho, mize dochazet
k potfisnéni vyrobku olejem.)

2. Sefidit olej v chapaci mizeme tak, Zze mnozstvi oleje (olejové mihy) by se nemélo ménit béhem
oveéreni provedeného tfikrat po sobé (na tfech filtrech papiru).




e Nastaveni mnozstvi oleje v chapaci

1. Otocenim Sroubu ve sméru A se bude mnozstvi
oleje pro pfimazavani chapace zvySovat.
Otocenim Sroubu ve sméru B se bude mnozZstvi

—
(\- oleje pro pfimazavani chapace snizovat.
\ — 2. Pfipadna zména v mnozstvi dodavaného oleje
(%) do chapaCe se projevi pfiblizné za 30 vtefin po
L nastaveni a spusténi stroje.

8. VLOZENI JEHLY

Upozornéni: Pfed zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

wrwvse

Vlastni nasazeni provedte dle obrazku vlevo.

1. Vlozte civku do navijaku civky tak, Ze nit je navinuta ve
sméru hodinovych rucicek.

2. Protahnéte nit skrz nitovou Stérbinu A a tahnéte ji ve sméru
B. Timto zpusobem nit projde pod pruzinou napéti a vyleze ze
zarezu.

3. Zkontrolujte, zda se civky otaci ve sméru Sipky, kdyz tahnete
za nit ve sméru C.

1. StlaCte zpatkovaci paku dold.

2. Otocte Ciselnikem délky stehu 1 ve sméru Sipky a
srovnejte poZadované Cislo se znackou na rameni
stroje.




11. NASTAVENI PRITLAKU PATKOVE TYCE

Pfitlak patkové tyCe natavte dle obrazku.

Pouziti ru€niho zdvihu patky je znazornéno na
obrazku vlevo.

13. NASTAVENI VYSKY PATKOVE TYCE

Upozornéni: Pred zacatkem prace vypnéte stroj, miizete se tak vyhnout moznému zranéni
zapri¢inéného neocekavanym startem stroje.

/ 1. Povolte Sroub 1 a upravte vySku nebo Uhel

patkove tyce.
O o 2. Po nastaveni pevné utahnéte Sroub 1.




14. NAVLECENI HORNI NITE

Upozornéni: Pfred zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

15. NASTAVENI NAPETI HORNI NITE

(1) Nastaveni napéti horni nité

1. PFi otaeni matkou napéti No. 1 1, ve sméru
hodinovych rucicek (ve sméru A), bude konec horni
nité po odstfihu kratsi.

2. Pfi otaeni matkou 1 proti sméru hodinovych
ruCicek (ve sméru B), bude konec horni nité po
odstfihu delsi..

3. Pfi otaCeni matkou 2 ve sméru hodinovych
ruciCek (ve sméru C), napéti nité bude vzrustat.

4. PFi otaCeni matky 2 v protisméru hodinovych
rucicek napéti klesne.

(2) Sefizeni napéti civkové nité

1. PFi otaceni Sroubem 3, ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru E), bude napéti civkové nité
vzrustat.

2. P¥i otaceni Sroubem 3, v protisméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru F), bude napéti civkové nité
klesat.




16. PRUZINA ZDVIHU NITE

1. Zména zdvihu vyrovnavaci pruziny

1. Povolte Sroub 2

2. Otacenim Sroubu 3 ve sméru hodinovych
ruCiCek (ve sméru A) se zdvih vyrovnavaci
pruziny zvétsuje.

3. Pifi otaeni Sroubu 3 do protisméru
hodinovych rudicek (ve sméru B) zdvih
vyrovnavaci pruziny klesne.

2. Zména pritlaku vyrovnavaci pruziny1

1. Povolte Sroub 2 a posurite napéti nité 5.

2. Povolte Sroub 4.

3. Pfi ota€eni koleCkem 3 ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru A) tlak bude vzrustat.
4. Pri otaCeni koleCkem 3 v proti sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru B), tlak klesne.

17. NASTAVENI MNOZSTVi DODAVANE NITE

Upozornéni: Pfred zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

1. Kdyz Sijete tézké materialy, posunte vodiC nité
1 nalevo (ve sméru A), aby doSlo ke zvySeni
zasoby nité pfi utazeni.

2. Kdyz Sijete s lehkymi materialy, posurite
vodi¢em 1 doprava (ve sméru B), aby doSlo ke
snizeni zasoby nité pfi utahovani.

3. Standardni umisténi vodiCe je takové, kdy
vyznaceny bod (C) na vodici nité je vyrovnan se
stfedem Sroubu.




18. VZAJEMNA POLOHA JEHLY A CHAPACE

Upozornéni: Pfed zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

wrwve

1. Seridte €asovani mezi jehlou a chapacem
nasledovné:

1. Otocte rucnim kolem tak, Ze jehelni ty¢ je
nejnizsi poloze a povolte Sroub 1.

(Sefizeni vysky jehelni tyce)

2. (Pro jehly DB) Vyrovnejte znacici ¢aru A na
jehelni ty&i 2 se spodnim koncem pouzdra jehelni
tyCe 3 a utahnéte Sroub 1.

(Pro jehly DA) Vyrovnejte znacici ¢aru C na
jehelni ty€i 2 se spodnim koncem pouzdra jehelni
tyCe 3 a utahnéte Sroub 1.

(Sefizeni polohy chapace a)

3. (Pro DB jehlu) Povolte sadu tfi Sroubl chapace,
oto¢te ru¢nim kolem a vyrovnejte znacici ¢aru B
na stoupajici jehelni tyéi 2 se spodnim koncem
pouzdra jehelni ty€e 3.

(Pro DA jehlu) Povolte sadu ftfi Sroubl

chapace, otocCte ruénim kolem a vyrovnejte znacici
¢aru D na stoupajici jehelni ty€i 2 se spodnim
koncem pouzdra jehelni tyce 3.
4. Po nastaveni popsaném v pfedchazejicich
bodech vyrovnejte spicku chapace 5 se stfedem
jehly 4. Mezera mezi jehlou a Spickou chapace by
meéla byt od 0,04 mm az do 0,1 mm (ur€ena
hodnota). Nasledné pevné utahnéte Srouby na
chapadi.

19. NASTAVENI VYSKY PODAVACE

Upozornéni: Pfred zacatkem prace vypnéte stroj, miizete se tak vyhnout moznému zranéni

vrwae

DDL-g700-7 7% - 0-45 mm

—n

0.7-0.8 mm

1.15 - 1.25 mm

ODL-8700A7 =AM

DOL-8700H-7 :;[‘WW‘#E |

Nastaveni vySky podavace

1. Povolte Sroub 2 tfmenu 1

2. Pohybem paky podavani doli ¢i nahoru
sefidte vysku.

3. Bezpecné utahnéte Sroub 2.

Upozornéni:

Po nastaveni pozadované vysky podavace je nutné také zkontrolovat vysku a pritlak
patkové tyce, aby nedochazelo ke zbyte¢nému opotiebovani soucasti patky nebo podavace.




20. NASTAVENIi SKLONU PODAVACE

Upozornéni: Pfred zacatkem prace vypnéte stroj, mizete se tak vyhnout moznému zranéni

vrwe

1. Standardni sklon podavace je dan vzajemnou
polohou bodu A na hrideli podavace a bodu B na
kostce podavace. U stroje DDL-8700H je standardni
pozice znaCicich bodu jind nez u jinych podtfid
uvedeného stroje.

2. Podle typu materialu nastavime sklon podavace
tak, Ze pomoci Sroubovaku pootoCime hfideli
podavaCe v poZzadovaném smeéru.

..pfedni ¢ast podavace je vzharu
..standardni pozice podavace
..pFedni ¢ast podavace je dole
..stehova deska

Upozornéni:
Po nastaveni pozadovaného sklonu podavace je nutné také zkontrolovat vysku a pritlak
patkové tyce, aby nedochazelo ke zbyte¢nému opotiebovani soucasti patky nebo podavace.

21. CASOVE NASTAVENI PODAVANI

Upozornéni: Pfed zacatkem prace vypnéte stroj, miizete se tak vyhnout moznému zranéni

vrwe

1. Povolte Srouby 2 a 3 na excentrické vacce 1. Poté muzete pootocit
vackou ve sméru nebo v protisméru vyznacené Sipky pro na¢asovani
podavani. Na konec utahnéte jemné Srouby 2 a 3.

2. Standardni naCasovani je takové, kdy vjednom okamziku jsou
podavac, horni konec ocka v jehle a povrch stehové desky v jedné
roviné.

3. Pro pfispiSeni naCasovani podavani je nutné pootocit excentrickou
vackou 1 ve sméru Sipky.

4. Pro opozdéni naCasovan podavani je nutné pootocit excentrickou
| vackou 1 proti sméru Sipky.
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