NAVOD K POUZITI

TRONIC 7F NF
TRONIC 7HF NF

Automaticky prumyslovy stroj na Siti rovnym
stehem
se zdvihovym podavanim jehly
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SPECIFIKACE STROJE

7F NF

7HF NF

USE Medium-weight materials Heavy-weight
materials
Max.Sewin
speed ° 5,000 sti/min 4,000 sti/min
Max.Stitch 5mm 5mm
speed
Presser lift | Hand lever 6mm 6mm

height

Automatic 3-13mm (Adjustable) 3-13mm (Adjustable)
Feeddog height 1.0mm 1.2mm
Needle size #9-#18 #19-#22
Oll Spirit 2




DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

Abyste mohli pIné vyuzit v§echny funkce tohoto zafizeni a pracovat s nim bezpecné, je nutné jej pouzivat spravnym zptsobem. Pfed
pouzitim si prosim peclivé prec¢téte tento navod k pouziti. Pfejeme vam, abyste zafizeni dlouho a spokojené pouzivali. Tento navod si
prosim ulozte na bezpecném misté.

1.PFi pouzivani stroje dodrzujte zakladni bezpe&nostni opatfeni, v€etné, ale nejen, nasledujicich.

2.Pred pouzitim stroje si pfectéte vSechny pokyny, v€etné, ale nejen, tohoto ndvodu k pouziti. Tento navod k pouZiti si navic
uschovejte, abyste si jej mohli v pfipadé potfeby kdykoli pfecist.

3.Pouzivejte stroj az po ovéfeni, Zze splfiuje bezpecnostni pfedpisy/normy platné ve vasi zemi.

4.VSechna bezpecnostni zafizeni musi byt na svém misté, kdyz je stroj pfipraven k praci nebo
v provozu. Provoz bez pfedepsanych bezpec€nostnich zafizeni neni povolen.

5.Tento stroj smi obsluhovat pouze fadné proSkoleni pracovnici.

6.Pro vasi osobni ochranu doporu€ujeme nosit ochranné bryle.

7.V nasledujicich pfipadech vypnéte napajeci spina¢ nebo odpojte napajeci zastréku stroje ze zasuvky. 7-1 Pro
navleceni jehel, chapaCe, roztahovace atd. a vyménu civky.
7-2 Pfi vyméné jehly, pfitlacné patky, desky pro vkladani nité, chapace, roztahovace, podavace, krytu jehly, skladdaciho zafizeni,
voditka latky atd. 7-3 PFi opravach.
7-4 Pfi opusténi pracovisté nebo kdyz je pracovisté bez dozoru.

8. Pokud dojde k tomu, Ze se olej, mazivo atd. dostane do kontaktu s o€ima nebo kizi, nebo pokud omylem spolknete nékterou z
téchto kapalin, okamzité omyjte postizena mista a vyhledejte Iékafskou pomoc.

9.Manipulace s ¢astmi a zafizenimi pod napétim, bez ohledu na to, zda je stroj zapnuty, je zakazana.

10. Opravy, prestavby a sefizovaci prace smi provadét pouze pfislusné vyskoleni technici nebo specialné kvalifikovany
personal. K opravam smi byt pouZity pouze nahradni dily ur€ené spolecnosti .

11.0becné udrzbarské a kontrolni prace musi provadét nalezité vyskoleny personal.

12. Opravy a udrzbu elektrickych sou€asti musi provadét kvalifikovani elektrikafi nebo pod dohledem a vedenim specialné
vySkoleného personalu.

13. Pfed provadénim oprav a udrzby na stroji vybaveném pneumatickymi sou¢astmi, jako je vzduchovy valec, musi byt
vzduchovy kompresor odpojen od stroje a pfivod stlaeného vzduchu musi byt uzavien. Zbytkovy tlak vzduchu po odpojeni
vzduchového kompresoru od pfivodu stlateného vzduchu musi byt vypustén. Vyjimky z
Jedna se pouze o sefizovani a kontroly vykonu provadéné radné vyskolenymi techniky nebo specialné kvalifikovanym personalem.

14. Béhem pouzivani stroj pravidelné Cistéte.

15. Pro normalni provoz stroje je vZdy nutné stroj uzemnit. Stroj musi byt provozovan v prostfedi bez silnych zdrojl hluku, jako
jsou vysokofrekvenéni svarecky.
16. Elektrotechnici musi k zafizeni pfipojit vhodnou sitovou zastréku. Sitova zastréka musi byt pfipojena k uzemnéné zasuvce.

17.Pro normalni provoz stroje je vZdy nutné stroj uzemnit. Stroj musi byt provozovan v prostfedi bez silnych zdrojl hluku, jako
jsou vysokofrekvenéni svarecky.
18. Elektrotechnici musi k zafizeni pfipojit vhodnou sitovou zastréku. Sitova zastréka musi byt pfipojena k uzemnéné zasuvce.

19. Varovné pokyny jsou oznaceny dvéma zobrazenymi symboly.
A Nebezpeci zranéni obsluhy nebo servisniho

A personalu Polozky vyzadujici zvlastni pozornost




PRO BEZPECNY PROVOZ

A\

DANGER

1. Aby nedoslo k urazu elektrickym proudem, neotvirejte kryt elektrické skfiné motoru a nedotykejte se
soucasti namontovanych uvnitf elektrické skfiné.

JAN

CAUTION

1.Aby nedoslo k urazu, nikdy neprovozujte stroj s odstranénym krytem femenu, ochrannym krytem prstt nebo
bezpecnostnimi zafizenimi.

2.Aby se zabranilo moznym zranénim zpusobenym zachycenim v stroji, drzte prsty, hlavu a odév v dostatecné
vzdalenosti od ru¢niho kola, klinového femene a motoru, kdyz je stroj v provozu. Kromé toho kolem stroje neukladejte
zadné predmeéty

3.Aby nedoslo k urazu, nikdy nedavejte ruku pod jehlu, kdyz zapinate vypina¢ nebo obsluhujete stroj.

4. Aby nedoslo k urazu, nikdy nevkladeijte prsty do krytu navijece nité, kdyz je stroj v provozu.

5.Hacek se béhem provozu stroje otaci vysokou rychlosti. Abyste pfedesli moznému poranéni rukou, drzte ruce béhem
provozu mimo dosah hacku. Pfi vyméné civky navic nezapomerite vypnout napajeni stroje.

6.Aby nedos$lo k moznému zranéni, davejte pozor, aby se vase prsty nedostaly do stroje pfi naklanéni/zvedani
hlavice stroje.

7.Aby se pfedeslo moznym nehodam v dlsledku nahlého spusténi stroje, vypnéte napajeni stroje pfi naklapéni
hlavy stroje.

8.Pokud je vas stroj vybaven servomotorem, nevydava pfi naklapéni hlavy stroje zadny hluk.

9.Aby nedoslo k urazu elektrickym proudem, nikdy nepouzivejte Sici stroj, pokud je odpojen zemnici vodi¢ napajeciho
kabelu.

10. Aby se predeslo moznym nehodam v disledku Urazu elektrickym proudem nebo poskozeni elektrickych

soucasti, pred pfipojenim/odpojenim napajeci zastrcky vypnéte napajeci spinadc.

PRED PROVOZEM

A CAUTION Aby se zabranilo porucham a poskozeni stroje, zkontrolujte nasledujici body.

. Pred prvnim uvedenim stroje do provozu po nastaveni jej dikladné vycistéte. Nezapomente na prach, ktery

. se nahromadil b&éhem pfepravy, a stroj dobfe promazejte.

Zkontrolujte, zda je napajeci zastrcka spravné pfipojena k napajecimu zdroji. Nikdy
nepouzivejte stroj v stavu, kdy je pfipojen k napajecimu zdroji.

Smér otaceni Siciho stroje je proti sméru hodinovych rucicek, jak je vidét ze strany ruéniho kole¢ka. Davejte pozor,
abyste jej neotaceli v opaéném smeéru.




INSTALLATION

Oil Pan

(1) Polstarky na hlavu (velké) [2
(2) ks] PolStarky na hlavu (malé)
(3) [2 ks] Gumove polstarky [2
(4) ks] Podnos

5) Sroubové

(6) hrebiky

Hlavice stroje Panty
(1) [2 ks] Stojan
(2) hlavice stroje

Thread Stojan

POZNAMKA:
Pevné utahnéte matici (4), aby byly dvé gumoveé
podlozky (2) a podloZzka (3) pevné sevieny a
bavinény stojan (1) se
nepohyboval.




MAZANI

/\ CAUTION

coz by mohlo vést ke zranéni.

zanétu.

konec trysky, muze dojit ke zranéni nlizkami.

> QO

DNepfipojujte napajeci kabel, dokud neni dokon€eno mazani, jinak by se stroj mohl spustit, pokud by byl omylem seslapnut pedal,

PFi manipulaci s mazacim olejem a tukem noste ochranné bryle a rukavice, aby se nedostaly do o¢i nebo na kdzi, jinak mdze dojit k
Za zadnych okolnosti nepozivejte olej ani mazivo, protoze mohou zpUsobit zvraceni a prajem. Olej uchovavejte mimo dosah déti.

PFi fezani trysky olejové nadrze pevné drzte zakladnu trysky. Pokud budete drzet

Pfed prvnim pouzitim tohoto Siciho stroje je nutné pfidat olej, aby
bylo zajisténo mazani mechanickych €asti stroje a prodlouzena jeho
Zivotnost.

1. oteviete gumovou zatku oleje (1)
2. dopliite olej do stroje
3. béhem doplfiovani oleje sledujte olejové okénko (2), aby byl

olejovy méfic (3) stabilni mezi horni a dolni zakladni ¢arou
Poznamka: olejova hladina nesmi pfekro it horni zakladni ¢aru v okénku.

Pokud je olejova hladina (3) niz$i nez spodni zakladni ¢ara, je nutné
do stroje doplnit olej.

(2)
- Il
- J
> The new machine should be replaced after 1 month, and the oil should be replaced every
six months later.
> When you first operate your machine after seter or after an extended period of disuse, run

your machine at 2500 to 3000 rpm for about 10 minutes for the purpose of break-in.



NAVLECENI

Navléknéte nit, kdyz je jehlova ty¢€ v nejvysSi poloze, vyvedte konec nité z navije€e niti a
provedte navlékani podle pofadovych Cisel uvedenych na obrazku. Navlékani je vhodné pro Siti
tenkych materiald Sitou niti: tenka bavinéna nit.

=T

Nité v je vhodné pro Siti tézkych materiald Sité nité: hruba bavinéna nit.




VZTAH MEZI JEHLOU A HACKEM

=
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1.Nastavte casovani mezi jehlou a hackem nasledovné:

1) Otocenim rucniho kolecka spustte jehlovou ty€ do nejnizsi polohy a povolte stavéci
Sroub.

& Nastaveni vysky jehloveé tyce.

2) Vytahnéte jehlovou ty¢, uvidite otvor o velikosti 1/2 Urovné pfes okraj vnitiniho hacku
(jehla musi byt v poloze). Otocte draténou drazku krytu jehly doleva a poté utahnéte stavéci
Sroub.

& Nastaveni polohy hacku.

3) Nejprve posunite hrot hacku ve sméru, kdyz se pfi chodu femenové kladky zvedne jehlova ty¢
mm az 1,5 mm a kdyz rovina hrotu hacku tvofi rovinu kratké tyCe jehly 0,05 mm (udrzujte hrot
hacku v jedné ose se stfedem jehly), utahnéte stavéci Srouby hacku.

& Upozornéni

1. Pokud je vule prili§ mala, dojde k odéru Spicky hacku. Pokud je pfilis velka, dojde k
preskoceni.

2. Pfi vyméné hacku je tfeba dbat na to, aby byl nahrazen hackem stejného typu, jaky byl
puvodné nainstalovan v Sicim stroji.

3. Po vyméné jehly musi byt jehla stejného typu a musi byt nainstalovana ve spravné poloze.
Pokud je jehla jiného typu, je tfeba zkontrolovat, zda odpovida vztahu.



STANDARDNI NASTAVENI

/\ CAUTION

Udrzba a kontrola $iciho stroje PFi naklanéni hlavy stroje ji drzte obéma rukama
® by méla provadét pouze kvalifikovana osoba. vratit do pavodni polohy. Pokud pouzivate pouze jednu ruku,
Obratte se na svého prodejce nebo kvalifikovaného elektrikar vaha hlavy stroje muze zpusobit sklouznuti ruky,
k provedeni jakékoli udrzby a kontroly a va$e ruka se mlze zachytit.
elektrického systému. Vypnéte vypina¢ a odpojte napajeci kabel
Pokud byla odstranéna néktera bezpecnostni zafizeni, ze zasuvky ve zdi v nasledujicich pfipadech, jinak
jisté je znovu nainstalujte na plvodni misto. stroj muze pracovat, pokud je pedal omylem seslapnut,
a zkontrolujte, zda funguji spravné, nez coz by mohlo vést ke zranéni.
pouzivani stroje.

Zaijistéte stdl tak, aby se pfi naklanéni
o hlava stroje. Pokud se stul pohne, mize

muze dojit k pfimacknuti nohou nebo jinému zranéni.

-PFi provadéni kontroly, sefizovani a

udrzby

‘PFi vyméné spotfebnich dill, jako je rotacni hak
a noze

v s

SERIZENI VODITKA ZAVITU RAMENE R

AR I
@
I

The standard position of arm thread guide R (1) is the position where the screw (2) is in the center
of the adjustable range for arm thread guideR (1) .

To adjust the position, loosen the screw (2) and then move arm thread guide R (1)

“When sewing thick material, move arm thread guide R (1) to the left. (The thread take-up amount
will become greater.)

“When sewing thin material, move arm thread guide R (1) to the right. (The thread take-up amount
will become less.)




NASTAVENI NAPETI NITE
A UPOZORNENI

Pfed vyjmutim nebo vloZzenim civky vypnéte napajeni.
Pokud omylem seSlapnete pedal, mlize dojit k nahodnému spusténi stroje, coz mize zpUsobit zranéni.

Rovnomérné stehy

<«—Horni nit Spodni nit

RIS

Zvyste napéti horni nité. Snizte
napéti spodni nité.

\4

% U W T ¥ Napéti homi nité je pili slabé
N\ Napéti spodni nité je pfilis silné

o Napéti horni nité pfili$ silné Snizte napéti horni nite.
AiRs  Napéti spodni nité piili§ slabé Zvyste napeti spodni nite.

<Napéti spodni nité>
Nastavte oto¢enim nastavovaciho Sroubu (1), dokud
civka nepada volné vlastni vahou, zatimco konec nité

vychazejici z civky je pfidrzovan.

1. Sklopte pfitlaénou patku.
2. Nastavte otaenim napinaci matice (2).

<Napéti horni nité>
Po nastaveni napéti spodni nité nastavte napéti horni
nité tak, aby byl vysledny steh rovhomérny.




NASTAVENI VYSKY PODAVACIHO ZUBNIHO KOLA

T

,,-fw--

Sn|Z| seles iower /

Stava se vysSier

Standardni vy$ka podavaciho mechanismu (1) v
maximalni vySce nad horni ¢asti jehlové desky je
1,0 mm pro specifikace M a

1,2 mm u specifikaci H.

1. Otacejte femenici, dokud se podavaci zub (1)
nezvedne do nejvyssi polohy.

2. Naklorite hlavu stroje dozadu.

3. Povolte Sroub (2).

4. Posunite podavaci ty¢ (3) nahoru nebo dold, abyste
provedli nastaveni.

5. Utahnéte Sroub (2).

NASTAVENI UHLU PODAVACiHO ZUBNIHO KOLA

Standard

Lower
the front

Raise
the front

Standardni uhel podavaciho mechanismu (1) v
nejvyssi poloze nad jehlovou deskou je dosazen,
kdyz znacka ,O“ na hfideli (2) je v jedné linii s
ramenem podavaciho mechanismu (3) a podavaci
mechanismus (1) je rovnobézny s jehlovou
deskou.

1. Otocte ruénim koleCkem stroje dozadu a zvednéte
jehlova deska.

2. Naklorite hlavu stroje dozadu.

3. Povolte dva stavéci Srouby (4).

4. Otocte hfidel (2) ve sméru Sipky v rozsahu 90°
vzhledem ke standardni poloze. (Obr. [C]) Aby se
zabranilo zvrasnéni, spustte pfedni ¢ast podavaciho
mechanismu (1).

Aby se zabranilo prokluzovani materialu, zvednéte
predni ¢ast podavaciho mechanismu (1).
5. Pevné utahnéte stavéci Srouby (4).
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NASTAVENI MNOZSTVI MAZANI HAKU

A UPOZORNENI

Pri kontrole mnoZstvi oleje dodavaného do rotacniho haku davejte pozor, abyste se nedotkli
prsty nebo kontrolnim listem mnoZzstvi maziva pohyblivych casti, jako je rotacni hak nebo
podavaci mechanismus. Pokud nebudete opatrni, muze dojit ke zranéni.

Pfi vyméné rotacniho hacku nebo pfi zméné rychlosti Siti zkontrolujte mnozstvi oleje dodavaného do
rotaCniho hacku podle nasledujiciho postupu.

\ mm

A

Priblizné 25

Loz
e
Rozstiknuty
Spravné mazgb;
nozstyi Prilis
malo-

<Kontrola mnozstvi maziva>

1. Odstrante nit ze vSech mist od packy pro
napinani nité az po jehlu.

2. Zvednéte pritlacnou patku pomoci zvedaci packy.

3. Nechte stroj bézet priblizné 10 minut pfi
normalni rychlosti Siti, aniz byste Sili jakykoli
ma;teriél (postupujte stejné jako pfi skute€ném
Siti).

4. Umistéte kontrolni list mnozstvi maziva (1)

nalevo od rotacniho hacku (2) a pfidrzte jej
tam. Poté nechte Sici stroj bézet normalni
rychlosti po dobu 10 sekund.
(Jako kontrolni list mnozstvi maziva (1) Ize
pouzit jakykoli typ papiru.)

5. Zkolntrolujte mnozstvi oleje, které se rozstfiklo
na list.

Pokud je nutné provest sefizeni, provedte nasledujici
ukony popsané v ¢asti ,Sefizeni mnozstvi maziva®.

POZNAMKA:

Pokud mnozstvi maziva neodpovida spravnému
mnozstvi uvedenému na obrazku vlevo (pokud je
mnozstvi rozstfiknutého oleje pfilis velké nebo
zadné), otocte nastavovaci Sroub (3) ve sméru
hodinovych rucicek, aby se zcela utahl, otocte jej
zpét proti sméru hodinovych rucicek o 3 1/2 otacky
a poté provedte nasledujici nastaveni.

<Nastaveni mnozstvi maziva>

1. Naklorite hlavu stroje dozadu.

2. Sejméte gumovou krytku (3).

3. Oto¢enim nastavovaciho Sroubu (4)
nastavte mnozstvi maziva.

* Pokud otocite nastavovaci Sroub (4) rotacniho
haku ve sméru hodinovych ruciCek, mnozstvi maziva
se zvysi.

* Pokud se nastavovaci Sroub oto¢ného haku (4)
otoCi proti sméru hodinovych rucicek, mnozstvi
maziva se snizi.

4. Zkontrolujte mnozstvi maziva znovu podle
postupu uvedeného v ¢asti ,Kontrola mnozstvi
maziva“ vyse.

* Otacejte nastavovacim Sroubem oto¢ného haku
(4) a opakované kontrolujte mnozstvi maziva, dokud
neni mnozstvi maziva spravné.

5. Vratte gumovou zatku (3) na misto.

6. Po pfiblizné dvou hodinach provozu Siciho stroje
znovu zkontrolujte mnozstvi maziva.
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OREZAVANI| ZAVITU

/

Predni
T

/
/

v

1. P¥i pouziti silné nité nebo pfi neupravovani nité povolte
Sroub.
(1) a (2), nastaveni uhlu pohyblivého noze (3).

2. NGz (3) naklonény dovnitf, tlak na povrchu noze stoupa.
Naklonény ven, tlak na povrchu noze klesa.

3. Nastavte uhel noze (3) a poté znovu utahnéte Sroub
(1) a Sroub (2).

4. Po sefizeni ruéné pohybujte drzakem noze nahoru a
dolll, abyste ovéfili, zda stroj dokaze normalné stfihat
nit. drzakem, abyste ovéfili, zda stroj dokaze normalné
stfihat nit.

INSTALACE OVLADANI KOLENEM

1. Elektronicka kolenni sestava (2) je upevnéna na
desce a pevny Sroub (1) je utazen.

2. Spojte sestavu ovladani kolene (3) s kloubem ovladani
kolene (5) a elektronickou sestavou kolene (2).

3. Utadhnéte Sroub (4) .

4.Po instalaci zkontrolujte, zda je ovladani kolene
pruzné.
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POZNAMKY

Prodejce:

23



