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Obecné bezpecnostni pokyny

. Nestoupejte na pedaly, kdyz je ovladaci skfirh a motor zapnuté (startovaci stav).
. Instalace a odladéni tohoto produktu svéfte odbornikdim.
. Neotvirejte ovladaci skfifiku a kryt motoru, kdyZz jsou pod napétim.
. Pfi vyméné jehly, naviékani nité nebo vyméné spodni nité vypnéte napajeni.
. Béhem instalace a demontaze vypnéte napdjeni a vytahnéte zastréku.
. Pfi otaCeni zvedaciho Siciho stroje vypnéte napajeni.
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. P¥i pouzivani tohoto produktu se drzte dal od vysokofrekvenénich elektromagnetickych vin a vysilacu radiovych
vIn atd., aby elektromagnetické viny nevytvarely ruSeni servopohonu a nedochazelo k nespravné Cinnosti.

2. Navod k pouziti

Ridici systém zahrnuje ovladaci skfifiku a pedal.

Tento fidici systém se vyznaCuje snadnym ovladanim a vynikajicim vykonem, véetné
rychlého spusténi, rychlého zastaveni (Sici stroj) a presného umisténi jehly. Modularni
obvod navic disponuje systémem

ochranny systém proti nizkému napéti, nadproudu, pfehrati atd. Plynula regulace rychlosti je
realizovana pomoci pedalu.

Specifikace:
Napéti 220V, 2 faze
Frekvence 50~60 Hz
Rychlost 200-6000 ot./min
Tocivy moment motoru <2,2NM

Schéma klic¢t systému je nasledujici
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3.

Instalace ovladaciho panelu

Popis klaves:

é_ Tlacitko Popis

Stisknutim a podrzenim klévesy a vstoupite do uzivatelskych
P parametr(i, heslo neni vyzadovano.
1
(Tlagitko Menu) E]

Stisknéte a podrzte klavesy ,, “ a, “ pro vstup do
systémovych parametr(l. Pro vstup je vyZzadovano heslo.

2 S Tlacitko pro potvrzeni parametrd

(Potvrzovaci tlacitko)

—

-+

3 ZvySeni hodnoty
(Ciselné tlagitko pro nastaveni)
4 - Shizeni hodnoty
(Ciselna nastavovaci klavesa)
5 LED sviti — funkce je zapnuta; LED nesviti — funkce je vypnuta.
(Tlacitko LED stroje)
Stisknutim tlagitka muzete béhem Siti posunout jehlu nahoru nebo dol.
6 sviti OI_ znamena polohu jehly nahoru, pokud sviti doll, znamena
polohu jehly dolu
sviti . - znamena dolni polohu jehly, pokud jsou obé

kontrolky zhasnuté, znamena to, Zze poloha jehly je vypnuta.




Priklad: Jak zménit smér otaceni motoru z hodinového na protichodny Krok 1: Nejprve

zapnéte napajeni.

Krok 2: Stisknéte a podrzte klévesu“ a druhou rukou stisknéte t@,, “. Na displeji se zobrazi P-00.

Krok 3: Stisknéte tlacitko ,, “a na displeji se zobrazi P-02. (P-02) jsou parametry pro pohyb motoru vpfed a
vzad (k dispozici v tabulec':nych parametru).
Krok 4: Stisknéte tlacitko ,, “, na displeji se zobrazi ,1“.

Krok 5: Stisknéte kléve, ¢imz nastavite ,1“ na ,,0“ (,1“ znamena otaceni ve sméru hodinovych rugicek, ,,0

znamena otaceni proti odinovych ruci¢ek, dostupné v tabulce spole¢nych parametru).
Krok 6: Stisknutim tlac":l'tLa ,, ‘, ¢imz potvrdite dokon&eni Upravy parametr(i a opustite parametr.

2. Zadejte zplsob nastqv hrametru:

Krok 1: Nejprve zapnéte namgijeni.

Krok 2: Stisknéte tlacitko ,, “, nepoustéjte jej a druhou rukou stisknéte klavesu ,, , ha
displeji se zobrazi p-00.

Krok 3: Stisknéte klavesu ,, “, na displeji se zobrazi p-02, (p-02) je parametr pro chod motoru ve sméru
hodinovych rugicek nebsméru hodinovych rugi¢ek (b&zny seznam parametrt).
Krok 4: Nyni stisknéte klavesu ,, “ (vstupte do parametru), na obrazovce se

zobrazi ,1“. Krok L:?‘Eknéte klavesu ,, “ zmérnte ,1“ na ,0"

(,1“ pro smér hodinovych rugicek, ,0“ pro smér proti sméru hodinovych ruci¢ek, spoleény seznam parametra).

Krok 6: Stisknéte klavesu P i abyste parametry potvrdili, ulozili a opustili.

Obnoveni tovarnthonastaveni: Stisknéte klavesu P, neopoustéjte ji a druhou rukou stisknéte klavesu ,+“, na displeji

se zobrazi p-00, poté stisknéte klavesu ,S* na nékolik sekund, ¢imz dojde k obnoveni tovarniho nastaveni.
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Bézné pouzivané nastaveni parametrt:

Para Nastaveni
Ne — Nazev parametru Rozsah nastaveni ) Poznamka
meric Nastaveni
1 P-01 Maximalni rychlostni zamek 200-6500 ot./min 4500
0 - proti 1-
2 P-02 Smeér otaceni . . 1
hodin ve sméru
hodinovych
ruciek
3 P-03 | Uheljehly 6-18 12
4 P-04 | Pocatecni rychlost Siti 200-800 250
5 P-05 | Zrychleni a zpomaleni 2000-4000 3500
6 P-06 | Nastavit Sev 0-999 0
7 P-07
8 P-08
9 P-09
o 01S . " . .
Automaticky  vychozi béh Lo i Vypnéte elektfinu, béh se zastavi
10 P-10 (b&h) Poté stisknéte klavesu S 0
zmeénit na |
Zvednuti pfitlacné patky
11 P-11 . s 0-2000 ms 0
Cas spusténi
Vzest dob
12 | paz | 2P ova 1-120's 4
ochrany pfitlacné patky
Maximalni omezeni
13 P-13 proudu 50-1000 280
1:nahoru
14 | P-14 | Jehla poloha 0:dolt 1
] ) ) ) Nastavte , 1% pokud neni horni
15 P15 st Qetekovat polohu jehly 1.d:t?k|i:e jehly O:bez 1 doraz jehly, spusti se alarm.
nanore etekce ERO1; nastavte ,0% pokud se alarm
nespusti.
Po otevieni parametru
,P09% muze se objevit ,P17*,
] C nastavte ,3“ a dlouhym stisknutim
16 P-17 kod pro opnovenl tovarniho 1 1 tlagitka ,OK* obnovte
nastaveni
tovarni kod
17 P-18 tovarni kod 0000-9999 2013
0 stehd znamena vypnuti této
funkce, 1-15 steh(l znamena
18 | P-19 | m&kke startovaci stehy 0-15 0 zapnuti plynulcho rozbShua
nastaveni steh( (plati poloha horni
jehly
je ucinna)
19 P-20 | rychlost mékkého startu 200-3500 800
motor bézi otevfit/zavfit saci funkce
20 P-21 funkce sani 0: zavrit 1:start 1




oteviené stehy odsavani (P23

21 P-22 spusténi sani steht 1-200 30 . . e
oteviené stehy jsou G¢inné)
22 P-23 | sani uzaviené stehy 0-200 0
saci ucinek tento parametr nepouzivat
23 P-24 . L, 50-2000 ms 120 ms ,
doba udrzovani nyni
sani plny vykon
24 P25 | 35-1000 ms 120 ms
Cas
saci vykon
25 P-26 L 5-100 100
plny vykon
udrzeni sani
26 P-27 , 1-100 80
vykon
27 P-28 | doba uvolnéni sani 0-500 ms 20 ms
ochrana sani nejdelSi doba sani
28 P-29 . 1-120 s 30 .
Cas jedna akce
1, nastavte ,0%, seSlapnéte pedal
dozadu, nozni pfitlak neni nahore,
nastavte , 1%, seSlapnéte pedal
dozadu, nozni pfitlak je nahore. 2,
nozni pfitlak zlistava nahofe, dokud
spoust nozniho pfitlaku ) . _ seslapnete pedal dopfedu nebo
29 P-30 0: zavfit 1: start 0 dokud neskonéi ochranna doba,
poté se uvolni a motor se zastavi,
nozni
se automaticky zvedne.
Cas spusténi zvedaku Cas zpozdéni zadniho kroku
30 P-31 zadniho pfitlaku nohy 0-2000 ms 0 spusténi zadniho pfitlaku
zvedak nozniho pfitlaku tento parametr nepouzivejte
31 P-32 ., 50-1000 ms 160 ms ,
doba udrzeni akce nyni
zvedak patky plny
32 P-33 i p . y Py 35-1000 ms 160 ms
vykonovy Cas
vykon pfi plném zvednuti
33 P-34 nozniho zvedaku 5-100 100
vykon
zvedak patky
34 P-35 . . 1-500 80
udrzet vykon
zvedak nozniho pfitlaku uvolnéni zvedaku patky
35 P-36 ., 0-120 ms 30 ms .
doba uvolnéni Cas
. nejdelSi doba udrZzovani
doba ochrany zvedaku patky . . . .
36 P-37 1-100 s 10 zvedaku patky na jedno stisknuti
nohou
) zobrazeni aktualni skute¢né
37 P-38 realna rychlost 200-6500 ot./min

rychlosti motoru




38 P-39

zobrazeni napéti
regulatoru otacek

195 .
... | Zobrazit aktualni napéti
Napéti

14-1010 regulatoru otacek napéti 0-
neutralnih | 1024, odpovida 0-5 V
0 bodu

39 P-40

Zobrazeni napéti
DC sbérnic

Pokud je napéti vyssi nez 395
V, spusti se alarm (napéti DC
60-500 V 310V | sbérnice/1,414 =AC

sbérnice stfidavého proudu )

40 | P4

spinac ochrany proti
pretizeni

0: zavrit 1:start 1

,0“ znamena uzavreni alarmu
pretizeni, nastaveni ,1“ znamena
otevieni alarmu, kdyz napéti DC
sbérnice prekroci 395 V, zobrazi
se Er16, motor se automaticky
zastavi, kdyz napéti klesne pod
385V, motor

muUze bézet.

Casté poruchy a jejich feseni:

Zadné | Chyba | Popis Reseni
1. Zasuvky signalu lokatoru nejsou zasunuty
1 Er01 Zadny signal zastaveni 2. poloha indukce lokatoru blizko bodu udrzujte vzdalenost 1
mm-1,5 mm a magnetickou ocel
9 Er02 Nelze najit 1.Zasuvka zafizeni pro regulaci otaéek neni zasunuta.
regulator rychlosti 2.Vodi¢ regulatoru rychlosti je pferuseny
1. : Kontakt deviti otvorové zastréky je nevyhovujici
3 Er03 | Chyba Hallova snimace nebo 2.: Motor neni spravné nainstalovan
faze motoru . . ,
3. : Hall 8patny
1. PfetiZzeni motoru
4 Er04 Ochrana proti nedostateCnému | 2. Motor a regulator jsou pfipojeny &tyfmi otvory, které nejsou v
rotoru .
dobrém kontaktu
5 Er05 Hardwarovy nadproud 1. PFetiZzeni motoru
Ochrana 2.Signalni vodi¢ neni v pofadku nebo je preruseny
6 Er07 | Sériova komunikace Signal na systémové desce je $patny nebo vadny
Napajeci napéti motorového pohonu je pfili§ vysoké, napajeci napéti 220 V
prekracuje mezni hodnotu (AC310V) nebo je setrvacnost zatéze pfilis velka,
7 Er16 Ochrana proti pretizeni takze rekuperaéni napéti prekracuje mezni hodnotu (DC440V), nebo selhal
obvod detekce napéti.
. . Napédjeci napéti motorového pohonu je pfili§ nizké, napajeci napéti
8 Er20 O’chrana proti nedostateCnému 220V je nizsi nez mezni
vykonu (AC91 V), nebo napéti napajeni motorového pohonu je nizsi nez mezni hodnota
(DC130 V), nebo selhal obvod detekce napéti.

Pozadavky na prostredi:
Nepracujte na vihkém misté.
Elektronické ovladani 220 V: [220 V pristup k napajecimu napéti se stabilitou mezi (200 V ~ 260 V)]. Z bezpecnostnich divodt musi byt
zafizeni fadné uzemnéno.
Nepracujte pfi vysokych teplotach.
Nespoustéjte motor a Fidici systém v blizkosti feromagnetickych nebo vysoce radiaénich oblasti.




POZNAMKY

Prodejce:
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